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La presente invention conceme 1 'utilisation de band s d'acier 
am^lior^ee par trempe et revenu pour la fabrication de supports 
de cambrure pour chaussures. L 'utilisation de mat^riaux modemes, 
de pr^f^rence matieres synthetiques, cuir synthetique, etc. dans 
5 I'industrie de la chaussure a oblige les fabricants de chaussures 
k reclierciier des mat^riaux qui, utilises comme garnitures de ren- 
forcement dans la chaussure elle-mSme lui conferent la stability 
de forme et la solidity n^cessaires. C'est ainsi qu'il a 4t6 n^ces- 
saire, dans la fabrication des chaussures, d'utiliser de plus en 

10 plus de pieces de fer qui ne soient ni trop lourdes ni trop gros- 
sieres. Jusqu'i maintenant le cuir utilise comme materiau tradi- 
tionnel pour la fabrication des chaussures leur donnait la solidi- 
ty et la rigidite ndcessaires, dtles h ses propri^t^s caractdristi- 
ques* Dans un domains special s'est manifest^e 1' evolution modeme 

15 et 1 •utilisation de matieres plastiques pour les chaussures de 

dames avec des semelles l^geres et des talons extrSmement fins. On 
utilise pour cela du cuir artificiel, destissusen nylon et en per- 
lon ainsi que des semelles en caoutchouc synthetique qui, en rai- 
son de leur trfes grande souplesse, obligent k prevoir k I'interieur 

20 de la chaussure une piece profil^e solide et stable. L 'utilisation 
du bois et de mat^riaux analogues a conduit k des modules de for- 
me frusta et ne pouvait done Stre envisages que pour des modeles 
de chaussure parfaitement d^terminds. Seule la fabrication de sup- 
ports de cambrure en acier a donn^ des rSsultats k demi satisfai- 

25 sants. 

Le r&le d'un support de cambrure est d'^tablir une liaison 
entre la semelle et le talon. En raison des efforts physiques qui 
se produisent pendant la marche, cet Sl^ment de liaison est soumis 
k une alternance d' efforts permanente. 

30 Jusqu'li maintenant ces supports de cambrure ont StS faits k 

partir de feuillard recuit, et fabriqu^s par matrigage, cintrage, 
pergage, et d^coupage. Pour donner aux supports de cambrure la 
solidity n^cessaire ainsi que les propri^t^s d' Elasticity voulues 
il ytait nycessaire de les soumettre piece par piece au traitement 

35 de trempe et revenu. Cela imposait ensuite un contrSle de quality 
particulier car, en raison des opErations de fabrication, il se 
produisaity lors du cintrage et du decoupage, des dyformations k 
froid qui, lors du traitement de trempe et revenu, se manif estaient 
de fagon dysavantageuse par suite des pry-tensions ainsi ryalisyes 

40 par des phynomenes de dyformation non contrdlables. En consyquence. 
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la proportion de mises au rebut etait importante avec ce precede 
de fabrication et augmentait de fagon inutile le prix de revient. 

Des essais faits pour fabriquer des supports de cambrure par 
matri?age, cintrage, pergage et d^coupage k partir de bandes d'a- 
5 cier ayant subi au pr^alable le traitement de trempe et revenu ont 
dchou^ en raison de la necessity de donner a ces bandes une solidi- 
ty ilevie et \me durete d» environ 50 degr^s Rockwell. Des bandes 
d'acier ayant cette durete ne sont plus matrigables de fag on ^co- 
nomique et elles provoquent une usure trop grande des outils. 

10 Un essai tent^ pour traiter par trempe et revenu des bandes 

avec une durete et une solidite inferieures a 6t6 ndgatif car, en 
raison de la solidity plus faible du mat^riau initial, il etait 
n^cessaire d' avoir tine section transversals plus grande pour sup- 
porter 1' effort enonne de flexion alternee impose k la chaussure 

15 pendant la marche. Ce renforcement n^cessaire des supports de cam- 
brure entrainait une augmentation du poids de la chaussure, et 
d 'autre part, ces bandes d'acier massives provoquaient des <iiffi-^ 
cultes relatives k la forme de la chaussure, compte tenu des ten-"; 

dances de la mode. 
20 Les exigences de 1' Industrie de la chaussure, qui reclame des 

supports de cambrure aussi minces que possible et, par consequent, 
tr^s lagers, avec une solidity appropri^e, paraissaient tout d'a- 
bord ne pouvoir 8tre satisfaites qu'en traitant par trempe et re- 
venu individuellement chaque piece et, par consequent, en accep- 
25 tant, du fait de ce traitement, une proportion de mises au rebut " 
tree lourde du point de vue economique. Comme le montre la figure 
1 les supports de cambrure de chaussure sont fabriqu^s en bande 
d'acier de 80 k 200 mm de long et d' environ 5 i 20 mm de large 
selon la pointure de la chausHure. En raison des inconv^nients ex- 

30 posis ci-dessus. I'epaisseur des bandes ne doit pas d^passer 2 mm. 
La partie m^diane de la bande (partie a) est mise en fome par 
matrigage de fas on k ce qu'il se forme au milieu du support de 
cambrure un creux en profil de cuvette ou de moulure, de 1 a 2 mm 
de profondeur et d'une longueur de 50 k 80 mm. L 'extremity b du 

35 support de cambrure c8te semelle est munie d'une entaille en forme 
de fente pour fixer la semelle de marche. Le talon est fixe par un 
trou a 1 'autre extremity c du support de cambrure par rivetage, 
vissage ou par tout autre precede d' assemblage approprie. La dif- 
ference de hauteur entre la semelle et le talon est obtenue comme 

40 le montre la figure la en cintrant le support de cambrure dans le 
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sens de sa longueur. 

De nombreux essais, au cours desquels on a fait varier la so- 
lidity d 8 bandes d'acier au moyen de differents traitements de 
revenu, ont mont^, de fagon surprenante, qu'il n'est pas absolu- 
5 ment n^oessaire de donner par trempe et revenu aux supports de 
cambrure vine duretd de 50 degr^s Rockwell mais qu'ilaiffit d'uti- 
liser des bandes ayant vine duret4 de 35 ^ 40 degres Rockwell si la 
bande d'acier tremp^e et revenue k coeur regoit, lors de la forma- 
tion de la cuvette dans la aone m^diane par deformation k froid, 
10 une augnentation de duret^ de 2 i 8 degres Rockwell. Mais il est 
n^cessaire pour oela que les bandes d'acier utilis^es dans ce but 
pr^sentent une structure cristalline m^tallurgique en martensite 
revenue ou une structure intermediaire ou bainitique inf^rieure. 
Par suite de la diminution de la duret4 de base des bandes 
15 ayant subi le trait ement de trempe et revenu, il n'y a aucune dif- 
ficulte k effectuer les operations voulues de matrigage, cintrage, 
pergage et d^coupage sans avoir k craindre vine usure anti-economi- 
que des- outils. L* inconvenient que presents la duret^ n^cessaire- 
aent plus faible est compense par la deformation k froid qui se 
20 produit lorsqu'on realise la cuvette ou moulure, de telle sorts 
qu'il n'est pas necessaire d' augment er I'dpaisseur de la bande. 
Les supports de cambrure faits en bandes d'acier tremp^ et revenu 
possedent une force de ressort comprise entre 40 et 60 kg si la 
structure de trempe et revenu est faite de martensite revenue ou 
25 est une structure intermediaire inferieure. Grace k 1 'utilisation 
de bandes d'acier trempe et revenu ayant vine durete comprise entre 
35 et 40 degres Rockwell il est possible de mettre en oeuvre un 
precede qui, tout en permettant d'abaisser les prix de fabrication 
(les bandes trempees et revenues sont fabriquees par passage con- 
30 tinu) psrmet d'obtenir des proprietes de solidite optimales en 
mtee temps qu'une aptitude au fagonnage eievee. 

La figure 2 montre la fagon dont varie la durete sur la section 
transversals d'un support de cambrure fabrique selon 1' invention, 
de 1,47 am d'epaisseur, comportant une cuvette mediane de 1,5 mm 
35 de profondeur et ayant une longueur de 140 mm. Apres realisation 
de la cuvette , la zone du coeur A du support de cambrure avait une 
durete de 42 k 45 degres Rockwell. Les autres parties de la bande 
d'acier trempee et revenue, c'est-k-dire les zones marginales B, 
avaient une durete de 38 k 40 degres Rockwell. L trait ement de 
40 tremp et revenu pour ce support de cambrure etait celui d'une 
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trempe bainitique d'^tage inferieur. Pour les bandes dont la struc- 
ture etait faite de martensite revenue, on a mesure dans la zone de 
coeur A, apres realisation de la cuvette mediane, des valeurs de du- . 
rete de 47 k 49 degrds R''>clcwell tandis que, dans les parties non de- 
5 formees de la bande (zone B), la duret^ de base etait comprise en- 
tre 43 et 45 degres Rockwell. 

Conune materiau de base pour la fabrication des bandes d'acier 
tremp^es et revenues on utilisera avantageusement , en particulier, 
des aciers comprenant de 0,45 a 1 9& de C, de 0,25 i 1,5 9^ de Si, de 

10 0,30 h 1,5 95 de Mn, le reste en fer avec les oligo-4l6ments normaux. 
Eventuellement les aciers destines k la fabrication de ces bandes 
peuvent encore contenir, en supplement, dee quantit^s allant jusqu' 
k 2 fo de chrome, molybdene, nickel, tungstens, vanadium, tantale, 
niobium, titane, bore et zircon, pris isolement ou en combinaisons. 

15 L' invention propose done 1 'utilisation de bandes d'acier tremp^ 
et revenu, compost de 0,45 ^ 1 9S de C, de 0,25 k 1,5 9& de Si, de 
0,30 a. 1,5 ?S.de Mn, le reste en fer, avec les oligo-^l^ments inevi- 
tables et eventuellement de faibles quantitds additionnelles pou- 
vant aller jusqu'i 2 ^5 de chrome, molybdene, nickel, 1;ungstene, va- 

20 nadium, tantale, niobium, titane, zircon et bore, pris isolement ou 
en combinaisons, pour la fabrication de supports de cambrure pour 
chaussures par matrigage, cintrage, pergage et d^coupage, qui est 
caracterisee en ce que les bandes d'acier utilis^es sont amenees par 
trempe et revenu k une durete de 35 k 45 degres Rockwell et pr^sen- 

25 tent une structure qui est faite de martensite revenue ou \me struc- 
ture intermediaire et qui, en consequence de la realisation par de- 
formation d*une cuvette ou moulure dans la zone mediane du support 
de cambrure, subissent une augmentation de durete de 2 8 degree 
Rockwell • 

30 Les avantages que presente 1 'utilisation de bandes d'acier trem- 
pees et revenues pour la fabrication de supports de cambnire pour 
chaussures resident dans I'epaisseur reduite de la bande malgre une 
solidite suffisante du support de cambrure, la partie mediane defor- 
mee k froid subissant encore une augmentation de durete, et les ope- 

35 rations de traitement necessaires pouvant gtre executees sans usure 
particuliferement eievee des outils* Un autre avantage de 1 'utilisa- 
tion de bandes d'acier trempees et revenues pour la fabrication de 
supports de cambrure pour chaussures results egalement de ce que les 
operations necessaires peuvent etre effectuees de fag on plus ration- 

40 nelle et avec une quantite reduite de mises au rebut. 
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REVENDICATIONS 

1. Utilisation pour la fabrication de supports de cambrure 
pour chaussures par matrigage, cintrage, per^age et d^coupage de 
bandes d'acier tremp^es et revenues qui sont constituees de 0,45 
^ 1 ?i de C, de 0,25 k 1,5 9^ de Si, de 0,30 a 1 ,5 95 de Mh, de 0 k 
2 9& de Mo, de 0 i 2 95 de Ni, de 0 k 2 de W, de 0 a 2 9^ de V, de 
O k 1 95 de Ta, de 0 2i 1 95 de Nb, de 0 &. 1 95 de Ti, de 0 k 1 95 de 
Zr, de 0 &. 1 95 de B, pris . isol^ment ou en combinaisons , le reste 
6tant Pe et les Elements normalement presents dans I'acier, carac- 
t^ris^e en ce que les bandes d'acier utilis^es sont amen^es par 
trempe et revenu h une durete de 35 ^45 degres Rockwell et presen- 
tent une structure qui est faite de martensite soumise a un revenu 
ou une structure interm^diaire , de preference de degr6 inf^rieur, 
et en ce que, par suite de la realisation d'une. cuvette ou moulure 
dans la zone m^diane du support de cambrure, ces bandes d'acier 
Bubissent une augmentation de durete de 2 & 8 degres Rockwell. 

2. Supports de cambrure pour chaussures tels que d^finis par 
la revendication 1 . 
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